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FRASE: PROFESSOR, “SOIS O SAL DA TERRA E A LUZ DO MUNDO"”.

(Transcrever para o cartdo de resposta)

4
SUA PROVA

Além deste caderno de prova contendo cinquenta
questdes vocé recebera do fiscal de sala uma folha
destinada as respostas das questdes objetivas.

< Ry
¢ TEMPO

e 4h00min é o tempo disponivel para a realizacao da
prova, ja incluindo o tempo para a marcag¢do da
folha de respostas da prova objetiva.

e 2h00min apds o inicio da prova sera possivel
retirar-se da sala, sem levar o caderno de prova.

* 30min antes do término do periodo de prova sera
possivel retirar-se da sala levando o caderno de
prova.

® NAO SERA PERMITIDO

e qualquer tipo de comunicagdo entre os candidatos;

e levantar da cadeira sem a devida autorizagdo do fiscal de
sala;

e portar aparelhos eletrénicos, tais como bipe, walkman,
agenda eletronica, notebook, netbook, palmtop,
receptor, gravador, telefone celular, maquina
fotogréfica, protetor auricular, MP3, MP4, controle de
alarme de carro, pendrive, fones de ouvido, Ipad, Ipod,
Iphone etc., bem como relégio de qualquer espécie,
Aculos escuros ou quaisquer acessorios de chapelaria,
tais como chapéu, boné, gorro etc.,, e ainda lapis,
lapiseira, borracha e/ou corretivo de qualquer espécie;

° usar o sanitario ao término da prova, apoés deixar a sala.
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A INFORMACOES GERAIS

Confira seus dados pessoais, especialmente nome, numero de
inscricdo e documento de identidade e leia atentamente as
instrugdes para preencher a folha de respostas.

Assine seu nome, no espago reservado, com caneta esferografica
transparente de cor azul ou preta.

Transcreva a frase em sua folha de respostas.

Em hipdtese alguma havera substituicdo da folha de respostas
por erro do candidato.

Reserve tempo suficiente para o preenchimento de suas folhas
de respostas. Para fins de avaliagdo, serdo levadas em
consideragdo apenas as marcagdes realizadas na folha de
respostas.

O IDECAN realizara identificacdo datiloscopica de todos os
candidatos. A identificagdo datiloscépica compreendera a coleta
das impress&es digitais dos candidatos. O IDECAN podera ainda
realizar outros procedimentos de identificacdo, visando,
também, a segurancga do certame.

Ao terminar a prova, vocé devera, OBRIGATORIAMENTE,
entregar as folhas de respostas devidamente preenchidas e
assinadas ao fiscal da sala.

Durante a realizagdo das provas, o envelope de seguranga com os
equipamentos e materiais ndo permitidos deverd ser colocado
embaixo ou ao lado da carteira/cadeira utilizada pelo candidato,
permanecendo lacrado durante toda a realizagdo das provas e
somente poderd ser aberto no ambiente externo do local de
provas.

O candidato ndo podera recusar-se a submeter a revista do
aplicador, bem como a aplicagdo de detector de metais, inclusive,
podendo ser retirado da sala de aplicagdo de provas para ser
submetido a tal procedimento. Ainda, o candidato ndo podera
alegar motivos religiosos ou crengas pessoais para se eximir de
tal procedimento. Artigos religiosos, como burca e quipa, além
de aparelhos auricular poderdo ser vistoriados, consoante art. 19,
I, b), do anexo inerente ao Decreto 9.508/18.

Os 3 (trés) ultimos candidatos de cada sala s6 poderdo sair juntos,
apos entregarem ao fiscal de aplicagdo os documentos que serdo
utilizados na corregao das provas. Caso algum desses candidatos
insista em sair do local de aplicagdo antes de autorizado pelo
fiscal de aplicagdo, devera assinar termo desistindo do Concurso
e, caso se negue, serd lavrado Termo de Ocorréncia,
testemunhado pelos 2 (dois) outros candidatos, pelo fiscal de
aplicagdo da sala e pelo Coordenador da unidade de provas.
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TEXTO | PARA AS QUESTOES 01 A 10.
CIDADANIA NO BRASIL

Discorda-se da extenséo, profundidade e rapidez do fendémeno, ndo de sua existéncia. A internacionaliza¢do do sistema
capitalista, iniciada ha séculos mas muito acelerada pelos avangos tecnoldgicos recentes, e a criagdo de blocos econdmicos e
politicos tém causado uma redugéo do poder dos Estados e uma mudanca das identidades nacionais existentes. As varias nagoes
que compunham o antigo império soviético se transformaram em novos Estados-nagéo. No caso da Europa Ocidental, os varios
Estados-nacgéo se fundem em um grande Estado multinacional. A redugéo do poder do Estado afeta a natureza dos antigos direitos,
sobretudo dos direitos politicos e sociais.

Se os direitos politicos significam participagdo no governo, uma diminuicdo no poder do governo reduz também a
relevancia do direito de participar. Por outro lado, a ampliagdo da competi¢do internacional coloca press&o sobre o custo da méo-
de-obra e sobre as finangas estatais, 0 que acaba afetando o emprego e os gastos do governo, do qual dependem os direitos
sociais. Desse modo, as mudangas recentes tém recolocado em pauta o debate sobre o problema da cidadania, mesmo nos paises
em que ele parecia estar razoavelmente resolvido.

Tudo isso mostra a complexidade do problema. O enfrentamento dessa complexidade pode ajudar a identificar melhor as
pedras no caminho da construcdo democratica. Ndo oferego receita da cidadania. Também n&o escrevo para especialistas. Fago
convite a todos os que se preocupam com a democracia para uma viagem pelos caminhos tortuosos que a cidadania tem seguido
no Brasil. Seguindo-lhe o percurso, o eventual companheiro ou companheira de jornada podera desenvolver visdo prépria do

problema. Ao fazé-lo, estaré exercendo sua cidadania.

(htto://www.do.ufgd.edu.br/mariojunior/arquivos/cidadania_brasil.pdf)

O TEXTO I acima aborda aspectos sociolégicos, ligados a formagao do povo brasileiro. Sobre os aspectos linguisticos presentes

no TEXTO I, responda as proximas 10 questoes.

1. No titulo, o termo “NO BRASIL” trata-se de

A) elemento  linguistco  que  especifica 0o  nucleo
nominal “CIDADANIA”.

B) termo restritivo de verbo.

C) indicador de circunstancia de lugar ao verbo.

D) elemento  que indica  enumeragdo  argumentativa

ao nucleo “CIDADANIA”,
E) expressao de natureza expletiva.

4. Acerca do género textual constante do TEXTO |, pode-se afirmar
que ha predominancia de tipo

A) argumentativo.
B) expositivo.

C) injuntivo.

D) narrativo.

E) descritivo.

2. Em relacdo ao uso de virgula, pode-se afirmar que, no
trecho “Discorda-se da extensdo, profundidade e rapidez do
fendmeno, ndo de sua existéncia.” (linha 1) a virgula que
antecede o signo linguistico “profundidade” ocorre porque ha

A) necessidade de separar adjuntos adverbiais deslocados.
B) aposto explicativo.

C) termos de mesma fungdo sintatica.

D) adjuntos adnominais restritivos.

E) complementos nominais em sequéncia.

5. A respeito da oracdo ‘iniciada ha séculos” (linha 2), pode-
se afirmar que se trata de

A) adjunto adnominal oracional explicativo.
B) adjunto adverbial oracional de tempo.
C) adjunto adverbial oracional de modo.
D) complemento nominal oracional.

E) aposto explicativo oracional.

3. Ainda sobre o trecho “Discorda-se da extenséo, profundidade e
rapidez do fendbmeno, ndo de sua existéncia.” (linha 1), pode-se
afirmar que a particula “se”trata-se de

A) elemento de indeterminacéo de sujeito paciente.
B) elemento de indeterminag&o de sujeito agente.
C) particula de reflexividade.

D) particula fossilizada.

E) figuragdo como elemento de realce.

6. A particula “se” possui, na Lingua Portuguesa, varias fungdes
morfossintaticas e varios significados. Sobre tal particula,
presente neste trecho do texto "Se os direitos politicos significam
participagdo no governo, uma diminuigdo no poder do governo
reduz também a relevancia do direito de participar.” (linhas 7 e
8), pode-se afirmar que se trata de

A) conjungéo de valor condicional.
B) conjungéo de valor causal.

C) conjungéo de valor temporal.
D) pronome de valor condicional.
E) pronome de valor causal.

_2_
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7. Em "(...) o que acaba afetando o emprego e os gastos do
governo, (...)" (linha 9), percebe-se, do ponto de vista dos fatores
de textualidade, que

A) falta total coeséo sequencial marcada pelo conectivo “e”.

B) ha prejuizo textual em razéo da utilizagéo errada dos artigos.

C) ha uso completamente reprovavel do gerindio em qualquer
nivel de linguagem.

D) ha cadeia coesiva nos elementos de coesao textual

E) falta o sujeito para o verbo “acabar”.

“an

0" e “que’.

8. Na passagem "Desse modo, as mudangas recentes tém
recolocado em pauta o debate sobre o problema da cidadania,
(...)" (linha 10), o elemento “desse modo” marca a sequenciagio
textual. N&o haveria qualquer desvio gramatical e a ideia seria
preservada, caso se substituisse o conectivo citado por

A) “em vista disso”.
B) “eis que”.

C) “em que pese’.
D) “destarte”.

E) “posto que”.

11. A obra de Machado de Assis ¢ uma das mais respeitadas da
literatura nacional, principalmente pelas sutilezas estilisticas de
construgao textual sob a natureza sintatico-filoséfica. Acerca de
tal ldgica e de acordo com seus conhecimentos pressupostos,
pode-se afirmar que, no titulo do TEXTO I, a locugdo ‘DOS
EPITAFIOS” confere ao substantivo “FILOSOFIA”

A) aideia de que os epitafios tém natureza paciente, ou seja, de
que sao apenas o objeto da reflexdo do narrador-personagem.

B) a relacdo de expletividade textual, ou seja, de elemento
desnecessario a compreensdo da mensagem do narrador-
personagem.

C) aideia predominante de natureza restritiva e agente, haja vista
que o0 nicleo “EPITAFIO” desempenha, ao mesmo tempo,
a nogdo de restricdo acerca da espécie de filosofia e
a percepcao de que ha uma logica de filosofia advinda do nicleo
da locugéo adjetiva citada.

D) aideia de mera explicagéo do nticleo substantivo “EPITAFIO’.

E) a nocdo exclusiva de restricdo de contemporaneidade,
porquanto a reflexdo abordada é exclusivamente ligada aos
tempos atuais.

9. No trecho “Tudo isso mostra a complexidade do problema.”
(linha 12), o elemento textual “isso” possui natureza de coesao

A) exclusivamente sequencial.
B) exoforica.

C) cataforica.

D) expletiva.

E) referencial anaférica.

12. Ainda sobre a locucdo “DOS EPITAFIOS” pode-se afirmar que,
sintaticamente, funciona como

A) adjunto adnominal restritivo de “FILOSOFIA”.
B) aposto especificativo de “FILOSOFIA”.

C) complemento nominal de “FILOSOFIA”.

D) adjunto adnominal explicativo de “FILOSOFIA”.
E) aposto explicativo de “FILOSOFIA”.

10. No trecho “Ao fazé-lo, estara exercendo sua cidadania.” (linha
16), ocorre o signo linguistico “fazé-lo”, cujo acento gréfico
ocorre pelo mesmo motivo que em

A) “também’ (linha 7).

B) “séculos” (linha 2).

C) “tecnologicos” (linha 2).
D) ‘relevancia” (linha 8).
E) “fendbmeno” (linha 1).

13. Sobre construcdo textual, pode-se afirmar que, no TEXTO II, ha
predominancia de

A) narragao argumentativo-filoséfica.

B) narracdo meramente expositiva.

C) narrag&o injuntiva-expositiva.

D) argumentagdo exclusivamente persuasiva.
E) descrigdo argumentativa-narrativa.

TEXTO Il PARA AS QUESTOES 11 A 20
FILOSOFIA DOS EPITAFIOS

Sai, afastando-me dos grupos, e fingindo ler os
epitafios. E, aliés, gosto dos epitafios; eles séo, entre a gente
civilizada, uma expressdo daquele pio e secreto egoismo que
induz 0 homem a arrancar a morte um farrapo ao menos da

5 sombra que passou. Dai vem, talvez, a tristeza inconsolavel
dos que sabem os seus mortos na vala comum (*); parece-
lhes que a podridao anénima os alcanga a eles mesmos.

(Machado de Assis, Memarias Péstumas de Bras Cubas)

14.Caso a expressdo “a morte” (linha 4) fosse reescrita em
portugués culto contemporaneo, ter-se-ia

A) “da morte”.

B) “pela morte”.

C) “na morte”.

D) “com a morte”.

E) “acerca da morte”.
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15.0s estudos brasileiros de variagcdo linguistica descrevem
variantes como a norma culta, a coloquial, a padrao etc. Com
base nessa informagao, pode-se afirmar que, na passagem “Sai,
afastando-me dos grupos (...)” (linha 1), caso fossem ignoradas
completamente as diferencas entre as normas acerca da sintaxe
de colocagdo pronominal e fossem observadas apenas as
diferengas de normas com base em outra sintaxe, o trecho
seria reescrito da seguinte forma, em variante coloquial da
lingua portuguesa:

A) Sai, afastando dos grupos.

B) Sai, me afastando dos grupos.
C) Sai, dos grupos me afastando.
D) Sai, dos grupos afastando-me.
E) Sai, me dos grupos afastando.

19. Acerca do excerto “(...) parece-lhes que a podridao anénima os
alcanca a eles mesmos.”, (linhas 6 e 7) pode-se afirmar que o

A) trecho “que a podriddo an6nima os alcanca a eles mesmos
funciona” como sujeito do verbo parecer.

B) pronome “lhes” funciona como suijeito do verbo parecer.

C) pronome “Ihes” funciona como objeto direto do verbo parecer.

D) pronome ‘hes” funciona como dativo de posse do nome
podrid&o.

E) pronome “os” funciona como objeto direto do verbo parecer.

16. O trecho “E, alids, gosto dos epitafios; eles sdo, entre a gente
civilizada, uma expressao daquele pio e secreto egoismo que
induz o homem a arrancar a morte um farrapo ao menos da
sombra que passou.” (linhas 2 a 5) é construido sob a légica da
coesdo sequencial que ndo se utiliza de marcadores
argumentativos para ligar as estruturas oracionais. Caso
se substituisse o sinal de ponto e virgula por um marcador
textual de coesao sequencial, sem que se altere a coeréncia do
texto, ter-se-ia 0 seguinte conectivo;

A) malgrado
B) entrementes
C) porquanto
D) debalde

E) conquanto

17. A construgdo textual “E, alias, gosto dos epitafios; eles séo, entre
a gente civilizada, uma expressdo daquele pio e secreto
egoismo (...)" (linhas 2 e 3) constrdi-se por meio de recurso de
ironia, 0 que gera, no contexto apresentado, uma critica

A) exclusivamente social acerca da inutilidade dos epitafios.

B) predominantemente dogmaética acerca da inexisténcia dos
epitafios.

C) predominantemente filoséfica acerca da fungao dos epitéfios.

D) exclusivamente epistemoldgica acerca da inutilidade dos
epitafios.

E) exclusivamente social acerca da fungdo dos epitafios.

18. O trecho “(...) induz 0 homem a arrancar & morte um farrapo ao
menos da sombra que passou.” (linhas 4 e 5) possui elemento
linguistico marcado pelo acento indicativo de crase. Tal acento
¢ proveniente, no caso em tela, em razdo da fusdo do

[P ] “a0

artigo “a” com a preposicéo “a’, a qual advém da regéncia do

A) verbo induzir.
B) verbo passar.
C) verbo arrancar.
D) nome homem.
E) nome sombra.

20. O trecho “(...) uma expressao daquele pio e secreto egoismo que
induz o homem a arrancar a morte um farrapo ao menos da
sombra que passou.” (linhas 3 a 5) é constituido de duas
particulas “que”. Sobre tais particulas, pode-se afirmar que tém

A) a mesma funcdo sintatica, mas classificagdes morfolégicas
distintas.

B) a mesma fungéo sintatica e o0 mesmo referente textual.

C) fungao sintatica distinta e o0 mesmo referente textual.

D) a mesma fung@o sintatica e referentes textuais distintos.

E) fungbes sintaticas distintas € a mesma classificagdo
morfoldgica.

H CONHECIMENTOS ESPECIFICOS |

21.Vocé foi convidado a prestar assessoria ao setor de usinagem
de uma empresa metal mecanica. L& chegando se deparou com
um problema critico: uma peca de ago altamente temperavel,
quando submetida a altos impactos estava rompendo de forma
repentina. Apds uma analise, vocé realizou um tratamento na
peca, onde ela passou a ndo mais romper com altos impactos.
O dono da empresa quis entender o que tinha sido feito e para
isso vocé fez 0 seguinte ensaio tenséo x deformagéo, onde a
peca A foi antes do seu tratamento e a B ap6s:

Tensao

Deformacao

Fonte: CALLISTER, W. D. Ciéncia e Engenharia de Materiais — Uma Introdugéo.
Qual foi o tratamento térmico realizado:

A) Normalizagéo

B) Austémpera

C) Témpera

D) Sensitizacdo

E) Recozimento isotérmico
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22. A figura abaixo representa o diagrama p-v de um ciclo de ar
padrao Otto. Sabendo disso, analise os itens abaixo:

P

3

I I
a b ?
Fonte: MORAN & SHAPIRO. Principios de Termodindmica para Engenharia.

I. O ciclo consiste em quatro processos internamente reversiveis
em série.

ll. O processo 1-2 representa o pistdo se movendo do ponto morto
inferior para o ponto morto superior.

lIl. O processo 2-3 representa o pistdo no ponto morto superior
enquanto ocorre a igni¢do da mistura ar-combustivel e sua
rapida queima.

IV. O processo 4-1 representa o calor sendo rejeitado para o ar
conforme o pistao esta no ponto morto inferior.

A) 1,11, 1ll'e IV estéo corretos

B) Apenas | esta correto

C) Apenas Il e Il estéo corretos

D) Apenas | e IV estéo corretos

E) Apenas Il lll e IV estdo corretos

23. A simbologia de soldagem diz respeito a representacéo grafica
das informagdes que sdo necessarias ao desenvolvimento do
trabalho dos profissionais da area. Selecione o item que
corresponda a uma soldagem por costura.

A)
-
B)
/’ = e
C)
—
,/
D)
E)

24. A figura abaixo representa o diagrama p-v de um ciclo de ar
padrdo Diesel. Sabendo disso, selecione a opgdo que
corresponde a eficiéncia térmica desse ciclo, uma vez que ue h
representam energia interna especifica e entalpia especifica,
respectivamente.

P

| |
a b Vv
Fonte: MORAN & SHAPIRO. Principios de Termodinamica para Engenharia.

_ (ug—1uq)
A) 1 (hz—hs)
_ (h4—hy)
B) 1 (uz—uy)
(ug—uq)
c)1 — )
) (uz—us)
_ (ua-uy)
D) 1 (hz—ha4)
) (uz_ul)
(h3—hy)

25. A cerca dos processos de soldagem pode-se afirmar que:

A) Nos processos de soldagem por fric¢do, o calor é gerado pelo
arco formado entre as superficies das pecas quando submetidas
a movimento relativo.

B) Nos processos de soldagem por resisténcia, a unido é obtida
pela passagem de uma corrente elétrica elevada em fungéo de
uma maior resisténcia elétrica no contato entre as pecas.

C) Os processos de soldagem por fusdo s&o os menos utilizados
industrialmente.

D) No processo de soldagem com eletrodo revestido a alma do
eletrodo conduz a corrente elétrica e serve como metal de
adicéo, ja o revestimento tem como principal fungao a adi¢do de
elementos de liga.

E) O processo GMAW é um processo de soldagem a arco que
produz a coalescéncia dos metais pelo aquecimento destes com
um arco elétrico estabelecido entre um eletrodo metélico néo
consumivel e a peca.
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Com o auxilio do diagrama de fases abaixo, responda as questdes
26, 27 e 28.

Composigao (%a C)

1600

1400

1200

1000

Temperatura (°C)
Temperatura (°F)

800

[+
2
-[\0.76
0,022
600 '-\m

I |
400 1 2 3 4 5 6 6,70

(Fe) Composigao (%p C)

Fonte: CALLISTER, W. D. Ciéncia e Engenharia de Materiais — Uma Introdugéo.

26. Andlise as afirmagdes abaixo:

l. Um ago com 0,8 % de C, resfriado a partir de 1200 °C em uma
condigao similar & do equilibrio, apresentara as seguintes fases
na temperatura ambiente: ferrita proeutetoide e perlita.

ll. Um ago com composigdo quimica correspondente com a liga
eutetoide, apds sofrer um resfriamento similar as condicdes de
equilibrio a partir da regido autenitica, ird apresentar na
temperatura ambiente a fase perlita.

lll. A reagdo peritética desse diagrama corresponde ao ponto onde
a composigao quimica de carbono € igual a 2,14 %.

Esse diagrama apresenta pontos de reagdes eutetoide, eutética
e peritética.

A) Apenas |, Il e lll sdo verdadeiras.
B) Apenas | e Il sdo verdadeiras.
C) Apenas Il e IV sdo verdadeiras.
D) Apenas Ill é verdadeira.

E) Apenas a |V é verdadeira

27.Um ago SAE 1045 inicialmente austenitizado, resfriado em uma
condigao similar & do equilibrio, apresentard na temperatura
imediatamente inferior a eutetéide uma fragdo de ferrita
eutetdide igual a:

A) 0,42
B) 0,45
C) 0,52
D) 0,58
E) 0,94

IDECANY)) | X3

28. Andlise as afirmagdes abaixo:

I.  Na temperatura ambiente, a forma estavel do Fe e chamada
de ferrita e apresenta uma estrutura cristalina CCC.

IIl. O Fe puro a 912°C apresenta uma transformagéo polimoérfica
de ferrita para austenita CFC.

lll. A fase austenita apresenta uma solubilidade para o carbono
inferior a da fase ferrita, devido ao fator de empacotamento da
suas respectivas estruturas cristalinas.

IV. A cementita é muito dura e fragil, onde a resisténcia de alguns
acos € aumentada substancialmente por sua presenga.

A) 1, 11, lll, e IV s&o verdadeiras

B) Apenas |, Il Il s&o verdadeiras
C) Apenas |, Il e IV sdo verdadeiras
D) Apenas | é verdadeira

E) Apenas Il é verdadeira

Com o auxilio da figura abaixo responda as questdes 29 e 30.
lc .F
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29.Com base no diagrama TTT, apresente qual ago corresponde
ao desse diagrama:

A) 1020
B) 1030
C) 1045
D) 1080
E) 1090

30.Caso o material do diagrama sofra um resfriamento,
representado pega linha azul no diagrama, a partir da regido de
autenitizagdo até a temperatura ambiente, quais fases que ele
ira apresentar ao fim do resfriamento.

A) Ferrita e cementita

B) Ferrita, cementia e martensita
C) Perlita e bainita

D) Perlita e martensita

E) Perlita e martensita revenida
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31. Um ciclo de bomba de calor que opera com um coeficiente de

desempenho igual a quatro tem a temperatura do reservatorio
frio igual a 27 °C. Sabendo disso, qual a temperatura do
reservatério quente?

A) 36°C

B) 108 °C

C) 127°C

D) 150°C

E) 273°C

32.0 ciclo abaixo corresponde a um dos ciclos de poténcia mais
utilizados em plantas industriais, o ciclo Rankine regenerativo
com aquecedor aberto. Um dos principais parametros de
desempenho dos ciclos de poténcia é a eficiéncia térmica.
Sabendo disso, observe os parametros que sdo apresentados
em cada ponto do ciclo e selecione a op¢ao que corresponde a
eficiéncia térmica desse ciclo térmico. Sabe-se que h representa
entalpia.

Qcmm

Fonte: MORAN & SHAPIRO. Principios de Termodindmica para Engenharia.

A) (hy=h3)+(hy—h3)—(hs—hs)
(h1—h7)+(he—hs)

B) (h1—h3)+(1-y)(hz—h3)—(1-y)(hs—hys)—(h;—he)
(h1—h7)

C (hq1=h3)+(y)(hy;—h3)—(y)(hs—hy)—(h;—he)
)
(hy=h7)

D) (hq1—h3)+(y)(hy—h3)—(hs—hy)—(h;—hg)
(h1—h7)

E) (hy=h3)+(y)(hy—h3)—(y)(hs—hs)—(h;—he)
(h1—h7)+(he—hs)

33.Sabendo que um equipamento possui duas engrenagens em
contato, onde a distancia entre eixo delas é de 12 cm e que a
engrenagem maior gira com uma rotagéo de 200 rpm e a menor
com uma rotagdo de 800 rpm, qual o di@metro primitivo da
engrenagem menor.

A) 24 cm
B) 3cm
C) 4cm
D) 6,2cm
E) 9,6 cm

34.Uma turbina é um equipamento que desenvolve poténcia em
fungdo da passagem de um gas ou liquido escoando através de
uma série de pas acopladas a um eixo que se encontra livre para
girar. Ar a uma vazao volumétrica de 20 m¥min, temperatura de
500 K e pressdo de 4 bar entra em uma turbina e sai a
temperatura de 350 K a uma pressdo de 1 bar, operando em
regime permanente. Sabendo que o ar apresenta um ¢, = 1
kJ/kg.k constante, que pode ser adotado 0 modelo de gas ideal
e R =0,2 kd/kg .k, determine qual a poténcia desenvolvida por
essa turbina em kW.

A) 100 KW
B) 150 kW
C) 200 KW
D) 250 kW
E) 300 kW

35.0 Controle de Qualidade (CQ) é o conjunto de operagdes
desenhadas para assegurar que produtos atendam plenamente
as tolerancias e especificagdes técnicas. Se baseia em
tolerancias que séo limites aceitaveis para uma caracteristica de
um componente, produto ou processo e que quando S&o
obedecidos, ndo comprometem a sua qualidade.

Através dos limites de tolerancias (LIT — Limite Inferior de
Toleréncia e LST - Limite Superior de Tolerancia) é possivel
classificar produtos ou itens de controle como conformes ou ndo
conformes.

Admita que um torquimetro foi utilizado para fins de analises do
aperto em bloco de motor veicular onde foram obtidos os
seguintes valores abaixo, todos em newton-metro (N.m).

| 96 [ 103 | 104 | 97 | 100 |

O valor médio do torque deve encontrar-se da tolerancia de %
0,5N.m.

Sabendo que:

LIA = Limite Inferior de Aceitacao
LSA = Limite Superior de Aceitagéo
LIR = Limite Inferior de Rejeigao
LSR = Limite Superior de Rejei¢do

A afirmativa que traz os resultados corretos da incerteza
necessaria ao processo de medigdo (Ugsy) considerando a
melhor relagdo custo-beneficio, os limites de aceitagdo (LIA e
LSA) e os limites de rejeicdo (LIR e LSR) é:

A) Ugsy, = 0,1 N.m; LIA=9,5N.m; LSA=10,5N.m; LIR=85N.me
LSR=11,5N.m.

B) Ugsy, =0,5N.m; LIA=9,0N.m; LSA=10,0 N.m; LIR=8,0N.me
LSR=11,0 N.m.

C) Ugs% =0,1 N.m; LIA=9,6 N.m; LSA=10,4N.m;LIR=94N.me
LSR=10,6 N.m.

D) Ugsy, =1 N.m; LIA=85N.m; LSA=115N.m;LIR=75Nme
LSR=12,5N.m.

E) Ugsy, =0,2N.m;LIA=95N.m;LSA=10,5N.m;LIR=9,3N.me
LSR =10,7 N.m.
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36. A estatistica & um dos conhecimentos comumente empregados
em tarefas que envolvem medigbes. Dentre os principais
parametros estatisticos relacionado a um processo de medi¢éo
destacam-se: a média, o desvio-padrao, a corre¢ao e a precisao
de medigao.

Para medir a espessura de um determinado componente
mecanico, um paquimetro calibrado foi utilizado onde foram
obtidos os seguintes valores todos em milimetros (mm).

Medicbes da espessura em milimetros (mm)
34 | 38 | 3 [ 38 | 34

Sabendo que:

e s =desvio-padrao experimental (dispersdo das indicagdes)

li = Indicagéo individual (leitura ou medigéo individual)

I = Indicag&o média (valor médio das indicages)

n = nidmero de medi¢des ou indicagdes

P = Preciséo (de medig&o), P = + t x s. Admita que o t de Student
seja igual a 2,00.

Qual a alternativa apresenta os resultados do valor médio da
espessura, corregao das medigdes, desvio-padrao experimental
e a precisdo (de medicao) do paquimetro? Admita que o valor
convencional (VC) seja de 35 mm.

A)1=35mm,C=1mm,s=2mmeP=+6mm.
B) [=36mm,C=-1mm,s=1mmeP=+4mm.
C)I=36mm,C=1mm,s=2mmeP=%3mm.
D) =36 mm,C=-1mm,s=2mmeP =1+4mm.
E) I=34mm,C=-2mm,s=1mmeP =+6mm.

37. Apesar dos esforgos de padronizagéo, existem diversas normas
e tipos de parafusos de fixacdo. Eles podem até ter medidas
praticamente idénticas. Uma pratica comum nas oficinas é o uso
da chave %" (19,05 mm) em parafusos ISO de 19 mm. Existem
parafusos com medidas similares, mas de diferentes sistemas
(IS0, inglés, etc.), isso significa que:

A) é possivel ligar uma porca do sistema inglés a um parafuso ISO
com medidas semelhantes;

B) com o auxilio de um desatarraxante é possivel ligar parafusos
de diferentes sistemas;

C) eles ndo encaixam, pois, suas geometrias s@o incompativeis
entre si, pois seguem padrdes diferentes;

D) com o auxilio de um desengripante é possivel ligar para fusos
de diferentes sistemas; ou

E) com o auxilio de um lubrificante é possivel ligar para fusos de
diferentes sistemas.

38.0 relégio comparador é um instrumento de medigdo que
transforma deslocamentos lineares de um fuso movel por meios
mecanicos, em deslocamentos circulares de um ponteiro
(cremalheira e pinhd0) que se move sobre um mostrador com
graduacdo uniforme circular em 360°. A imagem abaixo
apresenta um relégio comparador com as partes que o compde.

Capa da Haste

Parafuso de Fixagao do Aro

Limitador de Tolerancia —

Ponteiro Principal

Aro

_ Mostrador

Contador de Voltas

- Ponta do Contato

Fonte: CD de Treinamento Interativo sobre Instrumentos para Metrologia Dimensional.
Mitutoyo e Instituto Tecnoldgico — ITUC da PUC-RJ. Disponivel em:

http://www.mitutoyo.com

O relégio comparador é um instrumento de multiplas aplicagoes,
porém, sempre acoplado a algum meio de fixagdo e
posicionamento, como mesas de medicdo, suporte de
contra-pontas, dispositivos especiais e outros instrumentos.

Indique os valores das leituras mostradas para os rel6gios
comparadores abaixo, respectivamente, que tém com valor de
divisdo (menor diviséo de escala) 0,01 mm.

A) -0,11 mme 0,12 mm.
B) 33,10 mm e - 28,12mm.
C) -0,11mme-0,28 mm.
D) -33,10 mm e 28,12 mm.
E) 0,11 mme-0,12 mm.


http://www.mitutoyo.com/
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39. Dependendo da aplicagdo, componentes mecanicos podem séo . i

acoplados com folga, interferéncia ou de forma incerta. A norma
ABNT 6158 de 1995 estabelece o sistema de tolerancias e
ajustes aplicados em fabricacdo de pegas intercambiaveis bem
como em desenhos técnicos.

Chavetas s&o elementos auxiliares mecénicos comumente
empregados para a transmissdo de momento torgor. Estas
devem ser montadas com uma presséo relativamente baixa e
desmontados de modo que n&do provoquem deterioragdo da
superficie de contato.

Considere que num determinado ajuste, uma chaveta (neste
contexto exercendo o papel de um eixo) necessite ser acoplada
(ajustada) num rasgo de chaveta (nesta aplicagio exercendo o
papel de um furo). Admita que a dimensdo nominal seja de 50
mm e que a interferéncia maxima seja de 20 um e a interferéncia
minima de 5 um. Sabendo que a tolerancia da chaveta (eixo) é
de 10 um, calcule a tolerancia do rasgo de chaveta (furo) es as
dimensdes maximas € minimas para a chaveta e para o rasgo
de chaveta, de acordo com o sistema eixo-base.

A) Tiuwo = 0,005 mm, dmax = 50,000 mm, dmin = 49,990 mm, Dméax
= 49,985 mm, Dmin = 49,980 mm.

B) Tiuwo =-0,005 mm, dmax = 49,990 mm, dmin = 50,000 mm, Dmax
= 49,980 mm, Dmin = 49,985 mm.

C) T =0,005 mm, dméax = 50,010 mm, dmin = 50,000 mm, Dmax
= 49,985 mm, Dmin = 49,980 mm.

D) Tiwo=-0,005 mm, dméx = 49,985 mm, dmin = 49,980 mm, Dmax
= 50,000 mm, Dmin = 49,990 mm.

E) Tiwo=0,010 mm, dméx = 50,010 mm, dmin = 50,000 mm, Dmax
= 49,995 mm, Dmin = 49,990 mm.

42. Associe as duas colunas quanto as caracteristicas dos agos
inoxidaveis e marque a Unica opgao que poderia ser correta.

Ferriticos
Austeniticos
Martensiticos

=|>|m

() Tem o cromo como principal elemento, sendo
considerado um ago inoxidavel nao endurecivel por
témpera.

() Podem adquirir fragilidade quando aquecidos em torno
de 475 °C devido a formagao da fase sigma (Fe-Cr).

() Tem suatemperabilidade elevada devido o seu teor de
Cr.

() Sé& o tipo de ago inoxidavel mais comumente
empregados.

()  Sé&o agos inoxidaveis ndo magnéticos.

() Acos inoxidaveis altamente conformaveis a frio.

() Apresenta os maiores niveis de aumento de resisténcia
com o encruamento quando comparado a outros agos

() Pelaaltadureza que adquirem sdo muito utilizados em
cutelarias e instrumentos cirdrgicos.

() Apresenta boas propriedades de resisténcia a corrosao
tanto em temperaturas altas como ambiente.

A) F-F-M-A-A-F-A-M-F
B) A—-F-F-M-F-F-M-M-A
C) F-M-F-A-A-A-A-M-M
D) M—F-M-M-F-M-M-A-M
E) F-M-M-F-F-F-A-M-F

40.A cerca das limitagdes e vantagens do processo TIG néo
podemos afirmar que:

A) Permite a soldagem sem material de adicéo.

B) Exige pouca ou nenhuma limpeza apés a soldagem.

C) Comparado aos demais processos a arco apresenta alta
produtividade.

D) Processo muito utilizado na soldagem de pegas de pequenas
espessuras e tubulagdes de pequeno didmetro.

E) E empregado na soldagem de ligas de ferro carbono e aluminio.

41.Sabendo que uma bomba esta instalada ao nivel do mar e
descarrega em um nivel 30 m acima, uma vazao de 28 kg/s de
4gua no mesmo estado de temperatura e pressao da entrada da
bomba, qual sera a poténcia de acionamento necessaria para
essa bomba. Considere a gravidade igual a 10 m/s?.

A) 2,0 kW
B) 3,0 kW
C) 0,84 kW
D) 8,4 kW
E) 0,3 kW

43. A cerca das bombas empregadas em comandos hidraulicos,
selecione o item onde todas das informagdes s&o corretas.

A) As bombas rotativas empregadas em comandos hidraulicos séo
apenas do tipo de descarga constante.

B) Em circuitos hidraulicos, no uso de bombas de descarga variavel
de palheta e engrenagens, para manter a press@o constante,
emprega-se o uso de uma valvula reguladora de pressé&o.

C) Em bombas de descarga constante a poténcia consumida é
variavel, sendo estabelecida pelo avango da pega operatriz.

D) A poténcia consumida por bombas de descarga varidvel é
estabelecida pelo avanco e esfor¢o de corte que condiciona a
presséo de saida da bomba, uma vez aplicadas em fresas.

E) A valvula de regulagem de presséo em bombas de descarga
variavel desempenha principalmente o papel regular a presséo.
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44, O ensaio de impacto consiste em submeter um corpo ensaiado
a uma forga brusca e repentina. Sobre o ensaio de impacto e 0
comportamento dos materiais podemos afirmar que:

A) Alguns fatores como: o seu emprego em temperaturas altas, a
velocidade da solicitagao e a presenca de entalhe; podem levar
0s materiais a ndo apresentar uma deformacdo plastica
apreciavel, mesmo sendo ducteis.

B) O choque ou impacto representa uma carga de natureza
estatica, por ser aplicada repentina e bruscamente.

C) A posicéo final do péndulo representa a energia absorvida pelo
material, chamada de tenacidade.

D) Caso a queda do péndulo ndo cause a ruptura do corpo de
prova, é necessario a repeticdo do ensaio com outro tipo de
entalhe mais severo.

E) A unica diferenga entre o ensaio Charpy e o Izod é que no
Charpy o entalhe tipo A e B e no Izod o entalhe tipo C.

45, Sobre os ensaios de dureza podemos afirmar:

A) A dureza de um material consiste em uma medida da
deformacé&o elastica superficial localizada.

B) No ensaio de dureza Brinell, para materiais de dureza mais
elevada é utilizado um menor fator de carga.

C) O método de dureza Brinell, devido a eliminacdo do tempo de
medicdo das dimensbes da impressdo, € o método mais
empregado para medi¢do da dureza.

D) Os penetradores do ensaio Rockwell sdo esferas de ago
endurecidas ou de diamantes co6nicos, sendo o primeiro
empregado para materiais de dureza mais elevada.

E) Vantagens na utilizagdo do ensaio de dureza Vickers é a
utilizacdo de uma escala Unica de dureza e grande precisao na
realizacdo das medidas.

46.As molas sdo elementos de maquinas que exigem cuidados
especiais no seu projeto devido as suas solicitagdes. Selecione
o item que nao corresponde, sob o ponto de vista fisico, a uma
exigéncia de caracteristica mecénica que o material das molas
deve ter.

A) Alto valor de limite de elasticidade.

B) Alto limite de resisténcia a fadiga.

C) Alta resisténcia ao choque.

D) Alto limite de proporcionalidade sob tor¢do para que possam
suportar apreciaveis cargas sem haver deformagéo permanente.

E) Alta ductilidade.

47.Vocé foi contratado para gerenciar uma fabrica especializada
em usinagem que vai atender a demanda de fabricag&o de tubos
com didmetro de 2000mm. Como os equipamentos instalados
na fabrica ndo atendem a esta demanda, o dono da empresa
pede para vocé especificar que modelo de torno deve ser
adquirido para atender a este processo de usinagem. Marque o
modelo de torno que atende a esta demanda.

A) Torno horizontal
B) Torno revolver
C) Torno copiador
D) Torno de placas
E) Torno CNC

48. Arranjos para refrigeragdo em que se utiliza uma combinagao de
ciclos sé@o chamados ciclos em cascata. Na figura abaixo
mostra-se um ciclo em cascata no qual dois ciclos de
refrigeracdo por compressdo de vapor, chamados A e B, séo
arranjados em série através de um trocador de calor
contracorrente que 0s une. Selecione o item que representa
corretamente a forma de calcular o coeficiente de desempenho
desse sistema, caso a mesma vazdo massica seja aplicada aos
dois ciclos.

. Condensador de
- alta temperatura 6
Vilvula de
expansio
CicloB
1g Trocador de calor
intermediério

]
JUUUUUL

Ciclo A

Vilvula de
expansio

4
Evaporador de
baixa temperatura

Fonte: MORAN & SHAPIRO. Principios de Termodinamica para Engenharia.

hi—hy
(hz—hy)—(he—hs)

A)

B) (hz—hq)—(hg—hs)
hi—hy,

C) he—hy

(hz=hy)—(he—hs)

D) (ha—hy)—(he—hs)
he—hy

E) (he—h7)—(h;—h3)
(hz—h1)—(he—hs)

_10_
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49. Existem muitos processos de usinagem convencionais com

diversas aplicagdes no ramo industrial, porem existem
processos nao convencionais de usinagem que s&o
extremamente importantes na industria mundial, marque a
questdo abaixo que contém somente processos de usinagem
n&o convencionais.

A) Usinagem a jato d"agua; Usinagem a arco de plasma, Usinagem
a feixe laser; Usinagem a feixe de elétrons; Eletroerosao a fio;

B) Usinagem a jato d'agua; Usinagem a arco de plasma,
Punsionadeira CNC; Usinagem a feixe de elétrons; Eletroeroséo
a fio;

C) Usinagem a jato d"agua; Usinagem a arco de plasma, Usinagem
a magarico; Usinagem a feixe de laser; Eletroquimica; Usinagem
por serra circular;

D) Usinagem a magarico; Usinagem a arco de plasma, Usinagem a
feixe laser; Usinagem a feixe de elétrons; Punsionadeira CNC;

E) Usinagem a jato d"agua; Usinagem lonizagdo a TIG, Usinagem
por Punsdo CNC; Usinagem a feixe de elétrons; Eletroerosao a
eletrodo.

50. Processo de retificagao plana é muito empregado nas indUstrias
de transformacéo, aplicadas no ramo automobilistico. Assinale
a opgao abaixo que contém as principais caracteristicas para
aquisigao do rebolo para retificar pecas metalicas.

A) Oxido de aluminio, gréos, tipo de abrasivo, dureza, estrutura e
aglomerante;

B) Oxido de aluminio, gréos, tipo de abrasivo, moleza, estrutura,
resinoide e vitrificado;

C) Vazios, granulometria, tipo de abrasivo, dureza, estrutura,
aglomerante e &ngulo cortante;

D) Dimensoes, granulometria, tipo de abrasivo, moleza, estrutura e
aglomerante;

E) Dimensdes, granulometria, tipo de abrasivo, dureza, estrutura,
aglomerante e rotagdo maxima.

_11_
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